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1. Introducción
Imprimación acrílica modificada de color gris basada en una resina especial diseñada principalmente para metales no ferrosos y para proporcionar un recubrimiento resistente y duradero apto para la aplicación posterior de la gama Hycote de acabados estándar brillantes, satinados y mate, y pinturas de colores exactos. 
2. Dónde utilizar
En metales no ferrosos, incluidos aluminio y acero galvanizado, anodizado y zincado. 
3. Dónde no utilizar
· No se recomienda su uso en cobre o latón
4 Ventajas 
· Excelente poder de cubrición
· Excelente adhesión en la mayoría de las superficies no ferrosas.
· Apto para numerosos plásticos rígidos, incluido el poliéster reforzado con fibra de vidrio [consultar el apartado 6].
· Apto sobre acabados de pintura totalmente seca y envejecida [consultar el apartado 6]. 
5. 
Propiedades físicas [base de imprimación para grabado, a menos que se indique lo contrario].
	Apariencia
	Líquido gris con el olor característico a disolvente de pintura.

	pH
	No aplicable

	Gravedad específica
	1,20 - 1,25 

	Viscosidad
	500 - 1500 cPs  

	No volátiles % m/m
	40 a 50

	Contenido activo, % m/m, en el suministro
	15 - 20

	Inflamabilidad, en el suministro
	Extremadamente inflamable, punto de inflamación inferior a -20 °C

	Datos de composición, en el suministro
	Solución de una resina acrílica modificada en disolventes, con pigmentos, diluyentes, plastificantes, tixotrópicos y agentes humectantes dispersos en un propelente de butano/propano/isobutano.

	Contenido orgánico volátil en el suministro
	Conforme a la directiva de la UE 2004/42/CE

	Temperaturas de servicio 
	Hasta 80 °C

	Temperaturas de aplicación 
	15 - 25 °C


6. Detalles de aplicación 
Limpiar la zona a tratar para retirar cualquier residuo de polvo, suciedad, grasas o aceites, utilizando una solución detergente. A continuación, enjuagar a fondo y dejar secar.  Eliminar los restos de corrosión, residuos y partículas adheridos a la superficie con un paño abrasivo en húmedo y en seco del grado adecuado. Después de la preparación, las superficies deben tratarse con un paño impregnado con el limpiador para frenos Hycote [XUK302], aguarrás o disolvente, y dejarse secar.
En caso de dudas sobre la composición del sustrato, realizar una pequeña aplicación de prueba en una zona poco visible antes de su uso para garantizar su idoneidad.
Agitar bien el bote durante al menos dos minutos. Volver a agitar regularmente durante su uso.  
Aplicar con moderación a una distancia de 20 a 25cm. Aplicar 2 o 3 capas finas hasta lograr una cobertura total y uniforme, dejando al menos 15 minutos entre cada aplicación.  
Dejar pasar al menos 24 horas entre la aplicación del recubrimiento final y la preparación para cualquier acabado posterior que pueda ser necesario. 
Cuando se termine de usar, dar la vuelta al bote y presionar el actuador durante unos segundos para evitar el bloqueo de la boquilla.
7.  Disponibilidad
Aerosol de 400 ml.
.
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Esta información se proporciona de buena fe basándonos en datos y fuentes que se consideran fiables y correctos. Las condiciones de uso, que quedan fuera del control de la Compañía, dictan que no se puede asumir ninguna responsabilidad por el rendimiento final de este producto.
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